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висновків, списку використаних джерел та додатків. У розділах роботи 

висвітлено: аналіз використання конструкційних сталей для виливків 

машинобудівного призначення, процесів обробки виливків зі сталей, методику 

досліджень, структуру та властивості сталі 20ФЛ, вплив обробки шротом на 
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Текстова частина містить 49 сторінок тексту, 17 рисунків, 4 таблиці, 21 
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В кваліфікаційній роботі досліджено процес обробки шротом виливків 
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властивості поверхневих шарів сталі 20ФЛ, розроблено практичні рекомендації 

щодо удосконалення технологічних процесів очищення виливків, отриманих з 

низьковуглецевих сталей, зокрема сталі 20ФЛ. 
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ANNOTATION 

 

Sokhatskyi T. The effect of shot blasting on the structure and properties of 

steel surface layers 20ФЛ (based on the materials of the report on bachelor's practice 

and the data of the assignment for qualifying work). Manuscript. 

Qualifying work of a bachelor of the Educational Program "Industrial 

engineering and management" in the specialty 132 "Materials Science". Lutsk 

National Technical University. Lutsk, 2025. 

The qualification work consists of an introduction, four chapters, conclusions, 

a list of sources used and appendices. The chapters of the work cover: analysis of 

the use of structural steels for castings for machine-building purposes, processes for 

processing steel castings, research methodology, structure and properties of 20ФЛ 

steel, the effect of shot blasting on the structure and properties of surface layers of 

20ФЛ steel, practical recommendations for optimizing heat treatment of 20ФЛ steel 

castings. The text part contains 49 pages of text, 17 figures, 4 tables, 21 literary 

sources and references, 1 appendix through presentation of research results. The 

presentation is presented on 8 slides. 

The qualification work investigated the process of shot blasting of castings 

for the needs of railcar construction, based on which the effect on the structure and 

properties of the surface layers of 20ФЛ steel was established, practical 

recommendations were developed for improving the technological processes of 

cleaning castings obtained from low-carbon steels, in particular 20ФЛ steel. 

Key words: casting, steel, steel casting, technology, heat treatment, shot 

blasting, structure, surface layer, hardness, mechanical properties. 
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